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Фасады ПИК вчера



За счет максимальной стандартизации, сокращения себестоимости мы пришли к 
максимально лаконичным и простым фасадным решениям.
Разнообразие достигается за счет яркого цветового облика, применения в качестве 
облицовки керамической плитки Керама Марацци и клинкерной плитки различных 
производителей
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Фасады ПИК сегодня



От правительства Москвы и МосКомархитектуры приходят новые 
требования к облику города.
Применяемые ранее фасадные решения перестают устраивать.
Архитекторы разрабатывают гораздо более сложные концепции с 
обилием крупной и мелкой пластики



Вызов:
 
как в условиях большого объема строительства 
сохранить темпы и не наращивать себестоимость 
при этом удовлетворить эстетические потребности 
архитектуры?
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Какие технологии 
использует ПИК сейчас



Навесная панель (НП)

Конструкция навесной панели

Текущая технология не позволяет ответить 
на вызов: разнообразить пластику фасада

внутренний слой 
железобетона

утеплитель

внешний 
слой железобетона

Вывод

Примеры конструкции

1

2

3



Навесной вентилируемый фасад (НВФ)

Конструкция НВФ Пример применения НВФ



Обратная сторона НВФ

Высокая трудоемкость 1

Низкая скорость 2

Чувствительность к качеству 4

Отсутствие теплого контура 5

Необходимость 
высококвалифицированного персонала 3 Технологические погодные 

ограничения 6

Технология НВФ позволит разнообразить 
внешний вид, но имеет слишком много 
минусов в условиях большого объема 
строительства

Вывод



11

Какие технологии могут 
ответить на вызов
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Технология НП+Модуль



Объединить НП и НВФ

Технологическая платформа Фасадная система 

Навесная панель 
(НП)

подсистема НВФ
(НФМ)

+ =

Элементы разнообразия



Закладные 
для фиксации модуля

Внешний слой железобетона

Эффективный утеплитель

Внутренний 
слой железобетона

Интегрированный 
фасадный материал

Технологическая платформа
Технологическая 

платформа



Элемент разнообразия
Навесной фасадный модуль

Облицовочный 
материал

Несущая фасадная 
подсистема

Элемент 
разнообразия



Сборка модуля на производстве

 1 Сборка подсистемы 
и отделочного материала  2 Укладка бетонной плитки 

в специальные матрицы  3 Затирка швов
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Монтаж фасадной 
системы



Шаг 1: Монтаж навесных панелей



Шаг 2: Монтаж кронштейнов 
для модульного фасада



Шаг 3: Монтаж модулей



Шаг 4: Монтаж отливов 
и герметизация межмодульных швов
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Пилот “Ютаново”



Начало монтажа НП Начало монтажа модулей Окончание монтажа

19.11.22 08.12.22 21.12.22

Высокая скорость монтажа фасада



Готовые фасады



МонтажПроизводство

320 модулей
количество

фасада модулей

5 недель
срок производства

рекорд производства

13 дней
длительность

средний темп

38 модулей/день
рекорд монтажа

24 модуля/день817 кв.м 20 модулей/день



Плюсы технологии НП+модуль

 1 Стабильное качество выпускаемой продукции

 2 Скорость строительства

 3 Сокращение количества людей на стройплощадке

 4 Конкурентная себестоимость по сравнению с 
вентфасадом

 5 Всесезонный монтаж
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Объемные панели







Элементная схема

Элемент 1
НП570

Элемент 3 
Пояс (СФБ)

Элемент 2
НП270



Элемент 1. Объемная НП 535 мм
Навесная панель

1. Описание: навесная панель толщиной 535 мм с глубиной 
откосов 300 мм,  с элементами выступающего кирпича на 
40 мм и сфб

2. Материал облицовки: бетонная плитка под кирпич 
Кирпич Классик NCS S 3560-Y70R 285x60x20, 
выступающая бетонная плитка под рельефный кирпич 
285x60x70 , верхняя и нижняя перемычка выполнена из 
СФБ интегрированного в НП





Элемент 2. НП 270 мм 
Навесная панель

1. Описание: навесная панель толщиной 270 мм с глубиной 
откосов 70 мм

2. Материал облицовки: Kerama Marazzi 1475 288 х 88 х 8 NCS 
S 2005-Y30R



Элемент 3. СФБ пояс 

СФБ пояс
1. Описание: пояс из стеклофибробетоне на подсистеме
2. Материал облицовки: СФБ - цвет по образцу, 

шлифованная внешняя поверхность. 
3. Технологическая часть.

a. Монолитная объемная стеклофибробетонная панель 
изготавливаемая посредством напыления СФБ смеси 
на подготовленные формы.

b. Ввиду размеров более 1,5 м, необходима внутренняя 
рама, устанавливаемая при изготовлении.
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